KORIGE BORU TEKNiK SARTNAMESI

1. KAPSAM
Bu sartname kanalizasyon ve yagmur suyu drenaj hatlarinda kullanilacak, HDPE hammaddeden

liretilen Korige Boru @ 400 - @ 600 - @ 800 - @ 1000 mm. ¢aplar arasinda Sn 8 olarak iiretilir
ve kendinden muflu birlestirme y&netimi teknik ve fiziki 6zelliklerini tanimlar.

2. GENEL SARTLAR

HDPE hammaddeden iiretilen Korige Boru ve ek parcalart TS EN 13476-3+A1, Contalar
ise TS EN 681-1 standardina gore tiretilmelidir.

Boru ve ekleme pargalari, aym {iretici firmaya ait olmalidir. Kabul ve teslimatta boru ve
ek parcanin ayni liretici firmaya ait olmamasi durumunda malzeme kabul edilmeyecektir.

Borularin garanti miiddeti, taahhiit miktarinin tamaminin ambara teslim tarihinden
baglamak tizere 1 (bir) yildir. Bu siire igcersinde borularda imalat hatalarindan dolay:
catlama, evsaf ve randiman bozuklugu olmasi1 halinde idarenin bu hususu yiikleniciye
teblig edecegi tarihten itibaren 30 (otuz) giin i¢inde yenileri ile degistirilecegini, yiiklenici
firma bu ihaleye girmekle garanti etmis olur.

3. TEKNIiK OZELLIKLER

Yiizey Kalitesi

HDPE hammaddeden iiretilen Korige Boru Isinlara mukavemet 6zelligi saglamak amaci ile
siyah renkli olacaktir. Renk boru boyunca homojen olacak boru ucu kesim noktalar
diizgiin ve ¢apaksiz olacaktir.

Birlestirme

HDPE hammaddeden iiretilen Korige Boru contali olarak kendinden muflu
birlestirmeye uygun olmalidir.

Yiiklenici mansonlu olarak verecegi borularda manson bedeli teklif fiyatina dahildir.

Boyut ve Toleranslar

Boy tolerans1 + 50 / - 0 mm degerlerini ve Borular Sn8 tip 6zelliginde temini
saglanacaktir.

4. MUAYENE ve DENEYLER

Hammadde Deneyleri
Idare uygun gérmesi halinde malzemeler teslim edilmeden 6nce fabrikada test yapilmasini
isteyebilecektir.
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HDPE boru tiretiminde kullanilacak hammadde asagidaki degerleri saglamalidir.

BORULARA AIT MALZEME OZELIKLERI

Ozellikler Istenen Deger Test Metodu
Malzeme cinsi HDPE

Boru rengi Siyah

Hammadde yogunlugu > 0,930 gr/cm? ISO 1183
Erime akis hiz1 (190 °C/5 Kg.) <1,6 gr/10 dk ISO 1133

Boru ve Ek parca Deneyleri

HDPE hammaddeden iiretilen Korige Boru muayene ve kabullerinde asagidaki testler iiretici
firmanin laboratuarlarinda veya santiye sahasina indirilmis borularin testlerini masrafi
tiretici firma tarafindan karsilanmak tizere tarafsiz laboratuarlarda yaptirilabilecektir.
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Cember rijitligi testi :
Cember rijidligi testi ISO 9969 standardina gére yapildiginda bulunan deger
SN : 8 KN/m2 ( nominal Stiffness - anma halka rijitligi ) degerinden kiiciik olmamalidir.

Darbe Testi:
Borular ve Ek parcalart EN 744 standardia gore test edildiginde max % 10 kirilma
olmalidir.

Sizdirmazhik Testi :
Birlesme yapilmis numune EN 1277 standardina gore 0,5 bar 15 dk kondisyonda test
yapildiginda, test siiresi sonunda sizdirma meydana gelmemelidir.

Sicakta Davranis Testi :
HDPE boru numuneleri ISO 12091 standardina gére deneye tabi tutuldugunda
deformasyon olmamalidir.

Conta Ozellikleri

Borularin ek yerlerinde kullamlacak conta TS EN 681-1 standardina uygun lastik
hamurundan iiretilmis olmalidur. Sertlik degeri 60+5 IRHD degerini saglamalidir.

TS EN 681-1 standardindaki testler kabul heyeti tarafindan istenilmesi durumunda CE
teknik dosyasi i¢inden bagimsiz kuruluslardan alinmus raporlar ile ispatlanmalidir.

5. NUMUNE ALMA

Kabule sunulan parti i¢inden muayene ve deneyler igin rasgele % 3 oraminda numune
secilerek bir tirtinde tiim testler yapilacak. Diger borularda hangi testlerin yapilacagi heyet
tarafindan ortak karar ile belirlenecektir.
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6. IMALAT KONTROLU
Siparis verilen firmalarin imalat mahallinde, ihale makam istedigi zamanlarda imalat
kontrolii yapacaktir.

7. ISARETLEME
Imal edilen borularin her boyunda asagida belirtilen bilgiler yazilacaktir.

- FIRMA ADI VEYA LOGOSU

- BORULARIN iC CAPI

- SN SINIFI

- IMALAT YILI

- STANDART NUMARASI ve LOGOSU

8. STOKLAMA

Borularin stok sahasi borulara zarar verecek sivri uglu kaya ve tag pargalarindan
armndirilmis olmali ve istif yiiksekligi 2,5 m yi gegmemelidir. Istifleme esnasindaki cap
deformasyonu % 2 yi gegmemelidir. Lastik contalar giines 1sinlarindan korunarak
stoklanmalhdir. Satin alinan borular Kayseri Biiyiiksehir Belediyesi Kirsal Hizmetler
Dairesi Bagkanlig1 Ambarina (Giilveren Santiyesi) teslim edilecektir

9. TASIMA

Borular tagima esnasinda sert ¢arpma ve sivri uclu darbelerden korunmalidir. Borular
tagima araci iginde i¢ ige sokularak taginabilir Ancak bu islem sirasinda borularda
herhangi bir hasar meydana gelmemelidir. Borularin nakliye, yiikleme ve bosaltma
igleri  yiiklenici firma tarafindan yapilacaktir. Bu isler icin ayrica bir bedel
ddenmeyecektir.

e Thaleye istirak edenler bu sartnameyi pesinen kabullenmis sayilirlar.
e Isin siiresi icerisinde hertiirlii isci saglig1 ve is giivenligi yiikiimliiliikleri yiikleniciye aittir.
e Her bir boy boru i¢in 2 adet conta verilecektir. Conta teklif fiyatina dahildir.
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